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Qualitat aus Tradition

Ubersicht

Einleitung - Entwicklung der kompakten Bauweise

— Heil3 auf Heil bis Heil? auf Warm
ZTV Asphalt-StB 2007

— Amtsblatt Brandenburg Nr. 51

Merkblatt M KA Entwurf 29.09.2008
Bauweise Heil3 auf Warm

— A 43 Miinster, A 30 Ibbenbiiren und A 38 Leipzig
Bauweise Heil3 auf Heil? mit dem InlinePave Verfahren
— Vorstellung des Bauverfahrens

— Darstellung der Baumaf3nahme A 52 Elmpt und Ergebnisse
L 38 Hangelsberg

— Vorstellung der BaumafBnahme durch Herrn Pichottka
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Qualitat aus Tradition

Regelwerke — ZTV Asphalt-StB 07

1.2 Begriffsbestimmungen

Eine Kompakte Asphalthefestigung . heil auf heill” besteht aus einer
Asphaltdeckschicht aus Walzasphalt und einer Asphaltbinderschicht. die
unnuttelbar hintereinander eingebaut werden. Die Verdichtung beider
Schichten erfolgt dabei in einem Arbeitsgang. -

1.3 Baugrundsiitze

Kompakre Asphalthefestigungen bestehen aus einer Asphaltdeckschichr
aus Splinmastixasphalt und einer Asphaltbinderschichi. Fiir die Wahl SMA !
der Gesamidicke sind dabei ebenfalls die R510 mafigebend. :
Bei Kompakien Asphaltbefestigungen ist die Dicke der Asphalideck-
schicht zu Gunsten der Dicke der Asphaltbinderschichr zu verringern.
Ihe Dicke der Asphalideckschucht betrdgt 2,0 bis 2,5 cm bei Asphaltsor-
ten mit einer oberen Siebgrdfie von 8 oder 11 mm. Die Dicke der Asphalt-
binderschicht liegt je nach Bauklasse zwischen 5,5 und 10,0 cm.

Bis zur Verkehrsfreigabe ist eine ausreichende Zeitspanne zur Abkithlung
der Asphaltdeckschicht bzw. der gemeinsam eingebauten Asphaltdeck-
und Asphaltbinderschicht cinzuhalten. Nach Fertigstellung der Asphalt-
deckschicht allein sind mindestens 24 Stunden erforderlich, fiir Asphalt-
deckschichten auf nicht ausgekiihlter Unterlage mindestens 36 Stunden.
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Regel

Qualitat aus Tradition "4

werke — ZTV Asphalt-StB 07

3 Ausfiihrung
a1 Allgemeines
Tabelle 6: Einbaubedingungen
Akl F)ick.g Mmdest-].uﬂtfmperatur :
inem | _3°C| 0°C | +5°C | +10°C"
Asphaltbinderschicht X
Asphaltdeckschicht aus =3 X
Walzasphalt <3 ()( 3
Kompakte
Asphaltbefestigung
") Temperatur der Unterlage mindestens + 5 °C
Biei der Herstellung von Kompakten Asphaltbefestipungen ist das |, Merk-
blatr fitr den Ban kompakter Asphaltbefestigungen™ (M KA) zu beach-
ten.
Beim Herstellen von Kompakten Asphaltbefestigungen ,heiB auf heif”
ist die untere heifle Schicht nicht zu befahren.
1" #

VSVI Berlin — Brandenburg
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Qualitat aus Tradition

Regelwerke — ZTV Asphalt-StB 07

3.2

332

Unterlage

ebenheit der Unterlage in Liings- und Querrichtung héchstens 6 mm auf
einer Messlinge von 4 m betragen.

Nihte

Bei der Herstellung von Kompakten Asphaltbefestigungen dart die Un l

Bei mehrschichtigem und/oder mehrlagigem Einbau sind die Niihte der
einzelnen Schichten und Lagen um mindestens 15 cm gegeneinander zu
versetzen. Dies gilt nicht innerhalb Kompakter Asphaltbefestigungen.

Bei Kompakten Asphaltbefestigungen kann die Naht in der Asphalideck-
schicht wahlweise als Fuge ausgebildet werden.

4.2.2  Verdichtungsgrad und Hohlraumgehalt

Bei Kompakten Asphaltbefestigungen darf der Verdichtungsgrad in der
Asphaltdeck- und in der Asphaltbinderschicht den Grenzwert von 99,0 %
nicht unterschreiten.

Hohlraumgehalt §
unverandert

VSVI Berlin — Brandenburg




Regelwerke — ZTV Asphalt-StB 07

Unebenheiten entstehen.

Eine ZTV ist im Grundsatz immer konservativ
angelegt !

Runderlass des
Ministeriums fur Infrastruktur und Raumordnung
Nr..25/2008 vom05.12.2008

Bei der Herstellung von Kompakten Asphaltbefestigungen ,h eid
auf heil3* im Zuge von Landstralen sind auch Einbautechnolog ien

mit Befahren der unteren heiBen Schicht mit dem Fertiger
zulassig, sofern  keine Uberschreitungen der  zulassigen

# VSVI Berlin — Brandenburg 7

Regelwerke — M KA (Bearbeitungsstand)

1.

Allgemeines
— Abgestimmt auf vertragliche Einbindung der ZTV Asph alt-StB 07
— Ziel kompakter Befestigungen

* Verbesserung der Voraussetzungen fur die Verdichtung

* Zuverlassiger Schichtenverbund (Verzahnung und Verklebung)

« Hohe Verformungsbesténdigkeit, gutes Langzeitverhalten

« Einsparung hochwertiger Baustoffe
— Voraussetzung

« Entsprechender Maschinen- und Personaleinsatz

« Auf den Verwendungszweck abgestimmte Mischgutzusammensetzung !!!!
— Kompakte Asphaltbefestigungen

« Zweischichtig eingebaute Walzasphalte mit Nutzung der Warmekapazitat
der unteren Schicht zu besseren Verdichtung der diinnen oberen Schicht

# VSVI Berlin — Brandenburg 8




Qualitat aus Tradition "4

Regelwerke — M KA (Bearbeitungsstand)

1. Aligemeines

— Bei halbseitigem Einbau Langsnaht
—  Schichtdicke obere Schicht

. Bauklasse SV, | bis IlI
. Bauklasse IV bis V

—  Schichtdicke untere Schicht
. i.d.R. Verstarkung

2,0bis 2,5cm
1,5bis 2,5cm

VSVI Berlin — Brandenburg 9

Regelwerke — M KA (Bearbeitungsstand)

Einbauverfahren

Einbauverfahren

heiB auf hei

,heil auf warm*

Variante

1
(gemé&n ZTV Asphalt-StB 07)

3

Beschreibung

mit 1 Fertiger

mit2 unmittelbar hintereinander
fahrenden Fertigern

mit2 hintereinander fahrenden
Fertigern

Fertiger Spezialfertiger
Einbaubreite 3,00 bis 13,25 m
Ubergabegerat erforderlich

Befiillung des Fertigers fur die
obere Schicht

mit Ubergabegerat

Fahrspur neben der Einbaubahn
zur Asphaltmischgutanlieferung

nicht erforderlich

Verdichtung der unteren Schicht
vor Einbau der oberen Schicht

Vorverdichtung durch Fertiger

Befahren der unteren Schicht

AbschlieRende Verdichtung

beide Schichten gemeinsam

1 Walzengruppe

Schutz der Kanten bzw.
Nahtflankenbereiche beim
Befahren

nicht erforderlich

Nutzung des Warmepotentials der
unteren Schicht

vollstandig

Schichtenverbund

verklebt, verzahnt

Abstand der Fertiger

VSVI Berlin — Brandenburg 10




Qualitat aus Tradition "4

Regelwerke — M KA (Bearbeitungsstand)

Einbauverfahren

Einbauverfahren

heiB auf hei

,heil auf warm*

Variante

1
(geméan ZTV Asphalt-StB 07)

3

Beschreibung

mit 1 Fertiger

mit2 unmittelbar hintereinander

mit2 hintereinander fahrenden

fahrenden Fertigern Fertigern
Fertiger Spezialfertiger konventionell
Einbaubreite 3,00 bis 13,25 m 3,00 bis 8,00 m
Ubergabegerat erforderlich erforderlich
Befiillung des Fertigers fur die mit Ubergabegerat mit Ubergabegerat

obere Schicht

Fahrspur neben der Einbaubahn
zur Asphaltmischgutanlieferung

nicht erforderlich

nicht erforderlich

Verdichtung der unteren Schicht
vor Einbau der oberen Schicht

Vorverdichtung durch Fertiger

Vorverdichtung durch F ertiger

Befahren der unteren Schicht

mitdem Fertiger far die obere

Schicht

AbschlieRende Verdichtung

beide Schichten gemeinsam

b eide Schichten gemeinsam

1 Walzengruppe

1 Walzengruppe

Schutz der Kanten bzw.
Nahtflankenbereiche beim
Befahren

nicht erforderlich

nicht erforderlich

Nutzung des Warmepotentials der
unteren Schicht

vollstandig

nahezu vollstandig

Schichtenverbund

verklebt, verzahnt

verklebt, verzahn  t

Abstand der Fertiger

konstant

VSVI Berlin — Brandenburg 11
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Regelwerke — M KA (Bearbeitungsstand)

Einbauverfahren

Einbauverfahren

heiB auf hei

,heil auf warm*

Variante

1
(gemé&n ZTV Asphalt-StB 07)

InLinePave

Beschreibung

mit 1 Fertiger

3

mit2 unmittelbar hintereinander

mit2 hintereinander fahrenden

fahrenden Fertigern Fertigern
Fertiger Spezialfertiger konventionell
Einbaubreite 3,00 bis 13,25 m 3,00 bis 8,00 m
Ubergabegerat erforderlich erforderlich
Befiillung des Fertigers fur die mit Ubergabegerat mit Ubergabegerat

obere Schicht

Fahrspur neben der Einbaubahn
zur Asphaltmischgutanlieferung

nicht erforderlich

nicht erforderlich

Verdichtung der unteren Schicht
vor Einbau der oberen Schicht

Vorverdichtung durch Fertiger

\Vorverdichtung durch F ertiger

Befahren der unteren Schicht

mitdem Fertiger far die obere

Schicht

AbschlieRende Verdichtung

beide Schichten gemeinsam

b eide Schichten gemeinsam

1 Walzengruppe

1 Walzengruppe

Schutz der Kanten bzw.
Nahtflankenbereiche beim
Befahren

nicht erforderlich

nicht erforderlich

Nutzung des Warmepotentials der
unteren Schicht

vollstandig

nahezu vollstandig

Schichtenverbund

verklebt, verzahnt

verklebt, verzahn _ t

Abstand der Fertiger

konstant

VSVI Berlin — Brandenburg 12




Qualitat aus Tradition "4

Regelwerke — M KA (Bearbeitungsstand)

Einbauverfahren

Einbauverfahren

heiB auf hei

,heil auf warm*

Variante

1
(geméan ZTV Asphalt-StB 07)

3

Beschreibung

mit 1 Fertiger

mit2 unmittelbar hintereinander

mit2 hintereinander fahrenden

fahrenden Fertigern Fertigern
Fertiger Spezialfertiger konventionell konventionell
Einbaubreite 3,00 bis 13,25 m 3,00 bis 8,00 m 3,00 bis 12,50 m
Ubergabegerat erforderlich erforderlich nicht erforderlich
Befiillung des Fertigers fur die mit Ubergabegerat mit Ubergabegerat

obere Schicht

Fahrspur neben der Einbaubahn
zur Asphaltmischgutanlieferung

nicht erforderlich

nicht erforderlich

erforderlich

Verdichtung der unteren Schicht
vor Einbau der oberen Schicht

Vorverdichtung durch Fertiger

Vorverdichtung durch F ertiger

Vorverdichtung durch Fertiger und
Walzverdichtung

Befahren der unteren Schicht

mitdem Fertiger far die obere

Schicht

mit Lieferfahrzeugen und Fertiger
fiir die obere Schicht

AbschlieRende Verdichtung

beide Schichten gemeinsam

b eide Schichten gemeinsam

Verdichtung der oberen
1

1 Walzengruppe

1 Walzengruppe

2 Walzengr _uppen

Schutz der Kanten bzw.
Nahtflankenbereiche beim
Befahren

nicht erforderlich

nicht erforderlich

ist ggf. vorzus ehen

Nutzung des Warmepotentials der
unteren Schicht

vollstandig

nahezu vollstandig

teilweise

Schichtenverbund

verklebt, verzahn  t

verklebt, teilweise verzahnt

Abstand der Fertiger

verklebt, verzahnt

konstant

variabelund beeinfl __ussbar

VSVI Berlin — Brandenburg 13

Qualitat aus Tradition

Regelwerke — M KA (Bearbeitungsstand)

1. Aligemeines
— Mischgutusammensetzung, hohen Verdichtungsgrad der

Schicht berticksichtigen

» Porenfullungsgrade
* (Befahrbarkeit der unteren Schicht — interner Hinweis)

— Anzahl der Mischanlagen
* Im Regelfall 2 bis 3 Anlagen

— Unebenheit der Unterlage in Langs- und Querrichtung
— Besonders kontinuierlicher Einbau, Ubergabegeréte,

unteren

6 mm
2 bis 5 m/min

VSVI Berlin — Brandenburg 14
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Qualitat aus Tradition 4

Regelwerke — M KA (Bearbeitungsstand)

1. Aligemeines
— Nahte Einbau ,heil3 an heifl3"

‘\ 72710,07&147

—

IS0 < Rl
< 00050, 9,04 0 0 <2
e ey

e . s ,0’ 96%6%6%6% %% o
Kantenformer ‘é:’f"’&.‘&
P¢ untere Schicht £ SR> << >
vvvvv S <5< 50N

1. Einbaubahn 2. Einbaubahn

Nahtflanke heiBes, geeignetes
polymermodifiziertes Bitumen oder
geeignete bitumenhaltige Masse TL Fug

— Nahte Einbau ,heif3 an kalt”

Fuge: Breite 10 mm, Tiefe = 20 mm

Zoem
-
Geformt und verdichtet X
oder 7
schréag abgekantet ‘
1. Einbaubahn 2. Einbaubahn '
" # VSVI Berlin — Brandenburg 15
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Qualitat aus Tradition —
Regelwerke — M KA (Bearbeitungsstand)
1. Aligemeines
— Anschliisse an vorhandene Asphaltschichten
Anschlussflanke heiBes, geeignetes
Fuge: Breite 10 mm, Tiefe = 25 mm polymermodifiziertes Bitumen oder
LT 1 jeeignete bitumenhaltige Masse TL Fug
e
40
cm
,{v
80 Leicht
cm angeschragt
SCRRXIRARAKR
" # VSVI Berlin — Brandenburg 16




Regelwerke — M KA (Bearbeitungsstand)

1. Allgemeines
— Anschlisse an Bauwerke Variante Nr. 1 (schrage Ansc  hllsse)

Einbaurichtung
_—

8,0cm

Seitenansicht

Asphalt- e
() binderschicht L)

RIS TR
KRR 3RS
onssobs O

ﬁ;’

.

Arbeitsschritt 1) Arbeitsschritt 3 : Arbeitsschritt 4

Draufsicht

Asphalt-
binderschicht

ca 12 bis 20 m

~f-—Briickenbauwerk--f-

Regelwerke — M KA (Bearbeitungsstand)

1. Allgemeines
— Anschlisse an Bauwerke Variante Nr. 1 (schrage Ansc  hllsse)

Einbaurichtung
_—

Arbeitsschritt 5 Arbeitsschritt 2

8,0cm 4,0cm

Seitenansicht
o Asphaltdeckschicht °

Asphalt- e

O SOOI o ]
0:0:9.9.0:9:0.9.9, 9.9

PCS AKX X XK A x

S el Lt

Arbeitsschritt 1( Arbeitsschritt 3 ' : Arbeitsschritt 4

Draufsicht

Asphalt-
binderschicht

ca 12 bis 20 m

~f-—Brickenbauwerk--f-




Regelwerke — M KA (Bearbeitungsstand)

1. Allgemeines
— Anschlisse an Bauwerke Variante Nr. 1 (schrage Ansc  hllsse)

Einbaurichtung
_—

Seitenansicht

Asphalt- e
binderschicht @

IRAEEILK,
0007020202020 %
AL IHIKKSIKA]
RS Rittagsehieh SO |

Arbeitsschritt 1 Arbeitsschritt 3 '

: Arbeitsschritt 4

Draufsicht

Asphalt-
binderschicht

ca 12 bis 20 m

~f-—Briickenbauwerk--f-

Regelwerke — M KA (Bearbeitungsstand)

1. Allgemeines
— Anschliisse an Bauwerke Variante Nr. 1 (senkrechte A nschliisse)

Einbaurichtung
> Arbeitsschritt 4 2GR Arbeitsschritt 2

Seitenansicht

ca 12 bis 20 m

/P -‘---Eri]ckenbauwerk-»--"v}‘--
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Regelwerke — M KA (Bearbeitungsstand)

1. Allgemeines
— Anschliisse an Bauwerke Variante Nr. 1 (senkrechte A nschliisse)

Einbaurichtung
_—>

) . Arbeitsschritt 4 4,0cm Arbeitsschritt 2
Seitenansicht

Draufsicht |

Asphalt-
binderschicht

ca 12 bis 20 m

e -‘---Eri]ckenbauwerk-»--"v}‘--

Regelwerke — M KA (Bearbeitungsstand)

1. Allgemeines
— Anschliisse an Bauwerke Variante Nr. 1 (senkrechte A nschliisse)

Einbaurichtung
_—>

Seitenansicht

Arbeitsschritt 1 Arbeitsschritt

Draufsicht |

ca 12 bis 20 m

wA—-Brickenbauwerk -4
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Regelwerke — M KA (Bearbeitungsstand)

1. Allgemeines
— Anschlisse an Bauwerke Variante Nr. 2 und 3

Einbaurichtung
_—>

Arbeitsschritt 5 Arbeitsschritt 2

8,0 cm 4,0 cm

Seitenansicht

Asphalt- e
binderschicht

Arbeitsschritt 1 Arbeitsschritt

¢ Arbeitsschritt 4

Draufsicht

Asphalt-
binderschicht

ca 12 bis 20 m

Bruckenbauwerk: -/ .

Regelwerke — M KA (Bearbeitungsstand)

1. Allgemeines

— Aufweitungen
Arbeitsschritt 2 3.95
ca. 990 ca 2,60
Markierun .
X Arbeitsschritt 3
Y AR T 5
E y Arbeitsschritt 1
2cmSMABS 3cmSMABS
10cmAC22BS 9cmAC22BS

Nahtausbildung

12



Regelwerke — M KA (Bearbeitungsstand)

1. Aligemeines
— Aufweitungen

Arbeitsschritt 2 3,95

ca. 990 . ca260

v

Markierung

Arbeitsschritt 3

Arbeitsschritt 1

3cm SMA 8 S

2cm SMA8S

10cmAC22BS 9cmAC22B S

Nahtausbildung

"l# VSVI Berlin — Brandenburg 25

Regelwerke — M KA (Bearbeitungsstand)

1. Aligemeines

— Aufweitungen
Arbeitsschritt 2 3,95
s ca. 990 . ca260

Markierun
. ‘ Arbeitsschritt 3

Arbeitsschritt 1

2cm SMA8S 3cm SMA 8 S

10cmAC22BS 9cmAC22B S

Nahtausbildung

"l# VSVI Berlin — Brandenburg 26
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Regelwerke — M KA (Bearbeitungsstand)

1. Allgemeines
— Einbaudicken und -mengen
* Grenzwerte obere und untere Schicht zusammen
— Eignungsnachweise
» Spurbildungsversuch obere und untere Schicht gemeinsam
* Bauklasse SV, | bis lll Druckschwellversuch Binder

— Kontrollpriifungen
» Schichtenverbund
— Heil auf hei3: Prifung zwischen oberer und untere Schicht nicht erforderlich
— Heif auf warm: Prufung ab 2,5 cm Dicke, 15 kN
— Abnahme
* Aussagen zum Einheitspreis, Abzugsformeln, AufmaR und Abrechnung

Regelwerke — M KA (Bearbeitungsstand)

2. Einbauverfahren ,heiR auf heil3"
— Variante 1: Ein Fertiger, zwei Bohlen (ZTV Asphalt-  StB 07)

14



Regelwerke — M KA (Bearbeitungsstand)

2. Einbauverfahren ,heif3 auf hei3"
— Variante 1: Ein Fertiger, zwei Bohlen (ZTV Asphalt-  StB 07)

— Variante 2: Zwei Fertiger, mit Befahrung der unteren Schicht

keine
nennenswerten
Eindriicke

[ B4 VSVI Berlin — Brandenburg 29

Regelwerke — M KA (Bearbeitungsstand)

2. Einbauverfahren ,hei auf heil3“

—  Obere Schicht
. Mischgut Angabe des Hohlraumgehaltes im Eignungsnachweis

. GroRtkorndurchmesser 5 mm 1,5 bis 2,0 cm Dicke

. GroRtkorndurchmesser 8/11 mm 2,0 bis 2,5 cm Dicke

. Verdichtungsgrad 99 %

. Hohlraumgehalt SMA 3 2,0* bis 5,0 Vol.-%
» * Erfahrungssammlung AC D3 2,5* bis 6,0 Vol.-%

— Untere Schicht
. Mischgut Angabe des Hohlraumgehaltes im Eignungsnachweis

GrofRtkorndurchmesser 16 mm
GrofRtkorndurchmesser 22 mm
GrofRtkorndurchmesser 32 mm
Verdichtungsgrad
Hohlraumgehalt

» * Erfahrungssammlung

6,0 bis 8,0 cm Dicke

6,0 bis 10,0 cm Dicke

8,0 bis 10,0 cm Dicke

99 %

ACB 3 3,0* bis 8,0 Vol.-%
AC T 3 4,0*

VSVI Berlin — Brandenburg 30
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Regelwerke — M KA (Bearbeitungsstand)

2. Einbauverfahren ,heil? auf heil3"
— Ausfiihrungsempfehlungen
—  Grenzwerte der Einbaudicken

Einbaudicke
GroRtkorndurchmesser der e Bauklassen
Gesteinskrnungen im Bauklassen Bauklassen | alle Bauklasse
Asphaltdeckschichtmischgut 8V, Ibis Il WV und v .
mindestens mindestens hchstens
11 mm 15 mm 15 mm 40 mm
8 mm 15 mm 12 mm 40 mm
5mm 15 mm 12 mm 30 mm
"l# VSVI Berlin — Brandenburg 31

Regelwerke — M KA (Bearbeitungsstand)

3. Einbauverfahren ,heif auf warm*

"l# VSVI Berlin — Brandenburg 32




Regelwerke — M KA (Bearbeitungsstand)
3. Einbauverfahren ,hei auf heil3“

Obere Schicht

. Mischgut Angabe des Hohlraumgehaltes im Eignungsnachweis
. GrofRtkorndurchmesser 5 mm
. GroRtkorndurchmesser 8 mm
. GrofRtkorndurchmesser 11 mm

. Verdichtungsgrad
. Hohlraumgehalt

»

Untere Schicht

* Erfahrungssammlung

. Wie ZTV und TL Asphalt-StB 07

2,0 bis 2,5 cm Dicke

2,5 bis 3,0 cm Dicke

3,0 cm Dicke

98 %

SMA 3 2,0* bis 5,0 Vol.-%

AC D3 2,5* bis 6,5 Vol.-%

VSVI Berlin — Brandenburg 33

Regelwerke — M KA (Bearbeitungsstand)

3. Einbauverfahren ,heifd auf hei3"
Ausfuhrungsempfehlungen

Grenzwerte der Einbaudicken

Oberflachentemperatur der unteren Schicht > 80°C

Tabetie 3:  Mindest- und Hochstdicken fiir die Einzelwerte der Asphaltdeckschicht

satkornd d Einbaudicke
Groa o u"rchmesse_r o Bauklassen Bauklassen alle Bauklassen
Gesteinskornunger im SV, | bis i IV und V héchstens
Asphaltdeckschichtmischgut 1 i v
mindestens mindestens

11 mm 20 mm 18 mm 40 mm

8 mm 15 mm 15mm 40 mm

5 mm 15 mm 12 mm 30 mm

VSVI Berlin — Brandenburg 34




Regelwerke — M KA (Bearbeitungsstand)
Anhang A: Elektromagnetische Schichtdickenmessungen

18



Ausfuhrung Bauweise ,heild auf warm*“ A 43 Minster

"l# VSVI Berlin — Brandenburg 37

Ausfuhrung Bauweise ,heild auf warm*“ A 43 Minster

Diagramm 2: Temperaturve lau in der iompakiten Asphaltbelestigung el auf Wernt In yrsshiedenen Haberiapen

Temoeraturantwicklurg
Stat, 77400

OB W % o 25 W % 4 W& 0 % W & 70 15 M0 95

I 4 a1
Verdichtung Verdichtung Bindar
Binder und Spiitmastixasphlt
Ertm Evbay Otarflache | Evba
Einin e Lnie

Untersaits

—— Karnibaseich
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Ausfuhrung Bauweise ,heil3 auf warm*“ A 38 Leipzig

"l# VSVI Berlin — Brandenburg 39

"l# VSVI Berlin — Brandenburg 40
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Bl & links und rachis: Mirimale ariormung im Binder durch de Betahruag mil Meschgullferfahrzeugan

Tibalin 2: 7 chir Kominall ar EAB A 4 Lsipzig
. Hal e Fikd mi- Fielk auf Warn mit
Korpaktnoculfertigar wel i Fartgam
\arthingsgied’ 1018 15 %
Bincler
[ Birdar * Vel 5 Ve
\ardihibingging BN W2 %
Splittmastissphal
Aatirserrgehalt TRV BT e
Splittrnasteasphal:
Epavmabiher pf Gimn’ 08 am'
* Wil

&

Ausfuhrung A 52 Bauweise ,heil3 auf heif3”

— Inline-Pave




Ausfuhrung A 52 Bauweise ,heil3 auf heil3“ - inline-Pave
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Zusammenfassender Bericht vom 19.09.08

¢ Untersuchungen an Ausbauproben
- Verdichungsgrad
- Hohlraumgehalt
- Mischgutzusammensetzung
- Druckschwellversuche
- Spurbildungversuch

Zitat:

,Die Eigenschaften der Deckschicht haben sich unter der Kette nicht
verandert. Dies gilt sowohl fur den Verdichungsgrad (101 %) als
auch fir den Hohlraumgehalt (2,8 Vol.-%). Die selbe Aussage gilt
auch fir die Asphaltbinderschicht, die ein hohen Verdichtungsgrad
(101,7 %) und einen zweckmafigen Hohlraumgehalt (6,4 Vol.-%)
aufweist.”
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Diplomarbeit Weingartner 2009

Auswertung von 7 BaumalRnahmen der Jahre 2008 bis 20 09

- SMA Verdichtungsgrade 98,2 bis 100,7 % (i. M. 99 ,7 %)
- Binder Verdichtungsgrade 98,9 bis 101,7 % (i. M. 10 0,8 %)
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Die richtige Entscheidung

Niederlassung Ost

Eine Kompakte Asphaltbefestigung fiir die
L 38 OA Hangelsberg mit dem Inline-Pave Verfahren

Wie gut ist die Kompakte Asphaltbefestigung tatsach lich geworden ?

Herr Pichottka
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Vielen Dank fur lhre

Aufmerksamkeit
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